Fabrik Fur Mechanilk
und Elektrotechnik

W. Jablonskt

Berl.- Hohenscho nhausen
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Erlauterung _: "Miniplex" ist eine Doppelseiten-Taste nach dem "
System mit einer Pendelfeder fur das

Sie ist fur Tastgeschwindigkeiten von 100 bis 170
Die mechanische AusthrunP gewabhrleistet saubere K
Kratzgerausche. Das Pendelgewicht und das Federsys

einander abgestimmt, dal3 optimale Ansprtiche hinsich
Morse-Handschrift erfullt werden.

Wahrend eine normale Morsetaste bereits bei Tempo 100 die H
Funkers ermidet, ist auch bei andauerndem Geben mi

Taste keine Ermudung zu spuren.

Bedienanweisung
werden. Dabei ist es wichtig, dal3 der Lernende sein
mithort; besser noch ist die Kontrolle durch einen
Voraussetzung ist,
aufnimmt und dal3 er mit einer normalen Morsetaste T
nendhnlich geben kann.

Zunachst ist die richtige Handhaltung beim Tasten
wurzel liegt dabei auf dem Tisch auf, Daumen und Ze
an den Tastgriff gelegt, derart, dal? ein Bleistift
fingerseite zwischengeschoben werden kann, wenn der
anliegt. Der richtige Abstand zwischen Daumen und Z
wichtig und muf3 beim Uben laufend kontrolliert werd
Striche werden mit dem Zeigefinger, Punkte mit dem

in den Tastpausen liegt der Griff mitten zwischen b

so dal3 auf jeder Seite eine halbe Bleistiftstarke R

Der Griff darf in den Tastpausen also nicht berthr

Es wird leicht getastet, ohne Verkrampfung. Der ri

ist etwa doppelt so grof3 wie bei langsamem Andrticke
Andrucken ist zu vermeiden, da sonst das Tastpende
angestol3en wird. Den richtigen Tastdruck lernt der
Danach kann mit den Tastlibungen begonnen werden. E
wahrt, mit folgenden Zeichen in der angegebenen Rei

ginnen: _
eishs

tmoO

auvi

ngo . .
Spétergeht man zu Kombinationen dieser Zeichen ub
laufend héhere Anforderungen. _
Die Klippe beim richtigen Geben ist das Einhalten
Ubergang von Punkt auf Strich und umgekehrt. Ohne
diese Pause nur sehr schwer einhaltbar.
Zur Kontrolle tlbe man die Zeichen:
Vv (nicht st)

nn)

f (nicht ite)
y En!cht nm)
z (nicht mi)
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: Das Arbeiten mit der "Miniplex"-Taste mul3 erlernt

e Zeichen selber
Morseschreiber.

daR3 der Schiler mindestens Tempo 100 fehlerfrei

empo 80 maschi-
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auf der Zeige-
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en.

Daumen getastet;
eiden Fingern,
aum bleibt.
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s hat sich be-
henfolge zu be-

erund stellt
der Pause  beim
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"Miniplex"-Taste bei

Tempo 100, so kann das Gebetempo durch Verschieben des Pendel-
gewichts erhéht werden. _ _ _ _
Gelbte und begabte Funker erreichen maschinenéhnli ches Geben mit
Tempo 170.
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Die "Miniplex"-Taste wird vorjustiert geliefert. Zw

ler Anpal3ung empfiehlt es sich, die Federabfangschra
zustellen, dald eine moglichst lange, punkt- und pau
Punktreihe entsteht. Dies wird am schnellsten eing

man den Hebel in Richtung "Punkte” drickt, die Schw
der linken Hand abbremst und Schraube 1 so verstell
Beruhrung entsteht. Kleinere Anderungen werden bes
2 erfolgen. Ein weiteres Nachstellen ist nicht rat
sehentlich die "MiniPIex"-Taste verstellt worden se

in der Wiedereinstellung folgendermal3en vor:

1. Weiteres Zurtickdrehen der Schrauben 3, 4 und 5.

2. Verdrehen der Schraube 1, bis die Punktfeder ge
fangring frei kommt. Sodann Schraube 1 um 5 1/4 Umdr
zuruckdrehen. Dadurch wird die Druckfeder leicht vo

3. Schraube 2 bei Dauerhebeldruck in Richtung "Pun
bremsten Gewicht so lange verstellen, bis der Punkt
gerade berihrt. Dadurch sind Punkt und Pause gleich

4. Schraube 3 mit Gefuhl, also ohne die geringste
vordrehen, bis der in Punktstellung befindliche Heb
berthrt wird. Sodann Schraube 3 genau 3/4 Umdrehung
drehen. Wie auch bei den tbrigen Einstellungen, wir
genmutter mit den Fingern der anderen Hand sofort f
wobei die Schraube in der beschriebenen Einstellung
halten wird.

5. Schraube 4 wird bei nicht bertihrtem Hebel soweit
bis der Filz die Schieberstange gerade berihrt. Von
Stellung wird Schraube 4 noch 3/4 Umdrehung vor
wird bei Loslassen des Hebels die Hebelprellung ver
Abdampfung ist besonders wichtig, weil bei Prel _
horen einer Punktfolge gelegentliche UnregelmanRligke
weist.

6. Strichschraube 5 wird bis zum Bertihren bei nich
Hebel vorgedreht. Sodann wird die Strichschraub
Umdrehung zurickgefuhrt und fixiert.

7. Die Federn sind ebenfalls optimal eingestellt w
empfiehlt sich, auch hier nicht zu drehen, selbst w
dienenden die Federeinstellung ungewohnt, also "fur
unrichtig" erscheint! Den Vorzug der erprobten Eins
wird der Geber bereits nach rund 20 Arbeitsstunden

Der Hebel ~ muf sich leicht, aber ohne bemerkbaren toten Gang d
Es empfiehlt sich, vor der Einstellung nach Punkt
Hebel auf toten Gang bzw. leichte Bewegung zu prif
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